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INTRODUCTION

Avertissement

Les informations contenues dans cette déclaration sont fournies sous la responsabilité de Hutchinson
(déclarant de la FDES) selon la NF EN 15804+A2 et le complément national NF EN15804+A2/CN.

Toute exploitation, totale ou partielle, des informations fournies dans ce document doit au minimum
étre accompagnée de la référence compléte de la FDES d'origine ainsi que de son producteur qui
pourra remettre un exemplaire complet.

Il est rappelé que les résultats de I'étude sont fondés seulement sur des faits, circonstances et
hypothéses qui ont été soumis au cours de |'étude. Si ces faits, circonstances et hypothéses différent,
les résultats sont susceptibles de changer.

De plus il convient de considérer les résultats de I'étude dans leur ensemble, au regard des
hypothéses, et non pas pris isolément.

Précaution d'utilisation de la FDES pour la comparaison de résultats

Le terme normatif « EPD » (Environmental Product Declaration) de la norme EN 15804 se traduit par
« DEP » en francais : Déclaration Environnementale Produit. En France, les déclarations
environnementales de produits de construction sont complétées par des informations sanitaires et
on utilise le terme « FDES » (Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire).

Par conséquent, les deux termes DEP et FDES sont équivalents sur le territoire francais. Les DEP de
produits de construction peuvent ne pas étre comparables si elles ne sont pas conformes a la norme
NF EN 15804+A2.

La norme NF EN 15804+A2 définit au chapitre 5.3 Comparabilité des DEP pour les produits de
construction, les conditions dans lesquelles les produits de construction peuvent étre comparés, sur
la base des informations fournies par la DEP : «Une comparaison de la performance
environnementale des produits de construction en utilisant les informations des DEP doit étre basée
sur l'usage des produits et leurs impacts sur le batiment, et doit prendre en compte la totalité du
cycle de vie (tous les modules d'informations). »

NOTE 1 En dehors du cadre de I'évaluation environnementale d'un batiment, les FDES ne sont pas des outils
permettant de comparer des produits et des services de construction.

NOTE 2 Pour I'évaluation de la contribution des batiments au développement durable, une comparaison des
aspects et des impacts environnementaux doit étre entreprise conjointement aux aspects et impacts
socioéconomiques relatifs au batiment.

NOTE 3 Pour l'interprétation d'une comparaison, des valeurs de référence sont nécessaires.
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Guide de lecture

Les regles d'affichage suivantes s'appliquent :

» Les valeurs sont exprimées selon la notation scientifique simplifiée : 0,0038 = 3,80 x 10-3 =
3,80E-3

» Lesvaleurs non nulles, sont exprimées avec 3 chiffres significatifs. Lorsque le résultat de calcul
de l'inventaire est nul, alors la valeur zéro est affichée.

» Les modules et les indicateurs non déclarés comportent une indication « N/A ».
Abréviation utilisée : N/A : Non Applicable

UF : Unité Fonctionnelle
ACV : Analyse du Cycle de Vie

FDES Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire

> Les unités utilisées sont précisées devant chaque flux : le kilogramme « kg », le gramme « g
», le kilowattheure « kWh », le mégajoule « MJ », le métre carré « m? », le kelvin « K», le watt
« W », le kilométre « km », le millimétre « mm ».
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| - Informations générales

Déclarant

Réalisation

Type d’'ACV
Type de FDES

Produit couvert
Site de production couvert
Vérification

Date de 1°* publication
Date de derniére mise a jour

Date de validité

Hutchinson
Oresys

48 Rue de Londres
75008 Paris

« du berceau a la sortie d'usine »

Collective

Le site de production est le site d'Hutchinson Moirans

Vérification externe indépendante effectuée selon le programme de
déclaration environnementale conforme ISO 14025 par Elodie Péchenart

Avril 2024

XXX

XXX

Programme de vérification

Nom et version
N° d’enregistrement
Date de vérification

Opérateur du programme

XXX

XXX

XXX

XXX

Démonstration de la vérification de la FDES

La norme NF EN 15804+A2 sert de regle pour la catégorie de produit.

Vérification indépendante de la déclaration et des données, conformément a I'EN ISO 14025:2010

0interne x externe

Vérification par tierce partie :

Elodie Péchenart
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Il - Description de I'unité fonctionnelle et du produit type

Unité fonctionnelle (UF)
Performance principale
Unité

Description du produit et de
I'emballage

Description de I'usage du
produit

Autres caractéristiques
techniques non incluses dans
I'unité fonctionnelle

Description des principaux
composants et/ou matériaux
du produit

Préciser si le produit contient
des substances de la liste
candidate selon le reglement
REACH (si supérieur a 1 % en
masse)

Preuves d'aptitude a lI'usage
Circuit de distribution

Teneur en carbone biogénique
du produit (a la sortie de
I'usine)

Teneur en carbone biogénique

de I'emballage associé (a la
sortie de l'usine)

L'unité fonctionnelle considérée est 1Tm linéaire de joint.
N/A

m (métre)

Joint de fenétre [CTMOPIBSHGUEIBERA, de masse maximale 30g/metre linéaire.

Emballé dans du film plastique, conditionné en carton et transporté sur des
palettes en bois.

Le produit sert a isoler les fenétres de I'extérieur, a limiter es déperditions de
chaleur, la transmission du son, le passage d‘air.

N/A

Le produit est une seule piece, formée a partir de mélanges de matiéres
chimiiues, dont les irincipales sont :

Le produit déclaré ne comporte aucune substance appartenant a la liste
candidate a plus de 0,1% en masse selon le reglement REACH.

XX
BtB

OkgC

7,30E-03 kg C

Précisions concernant la durée de vie de référence (DVR)

Parametre

Valeur

Durée de vie de référence

20 années ? A compléter par Ghislain

Propriétés de produit déclarées (a la sortie

Les produits en sortie d'usine sont préts a étre mis
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d'usine) et finitions en ceuvre.

Paramétres de conception (si indiqués par le A compléter par Ghislain
fabricant), y compris les références aux pratiques
appropriées

Mise en ceuvre de qualité conformément aux A compléter par Ghislain
instructions du fabricant

Environnement extérieur (pour les applications Les produits couverts par la présente FDES sont
extérieures), par exemple intempéries, polluants, congus pour étre installés sur une fenétre, sans
exposition aux UV et au vent, orientation du contact avec |'extérieur.

batiment, ombrage, température

Environnement intérieur (pour les applications Les produits couverts par la présente FDES lls
intérieures), par exemple température, humidité, sont congus pour résister aux conditions
exposition a des produits chimiques intérieures pendant toute leur durée de vie (sans

exposition a des produits chimiques.

Conditions d'utilisation, par exemple fréquence Sans objet pour les produits couverts par la
d'utilisation, exposition mécanique présente FDES.
Maintenance, par exemple fréquence exigée, type Sans objet pour les produits couverts par la
et qualité des composants remplacables présente FDES.
6
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Il - Etapes, scénarios et informations complémentaires

Les étapes prises en compte sont indiquées dans le tableau ci-dessous.

A1 - Approvisionnement en matiéres premiéres
Matigres premiéres brutes
Emballages des matieres premieres

Approvisionnement
MEelanges

Emballages des meélanges

A2 - Transport (vers site de fabrication)
Transport (routier, maritime) des

matiéres premiéres et melanges

emballées vers Iatelier

A3 - Fabrication

Electricité
Fabrication des mélanges

Eau

_ Froduction des joints (Extrusion, Fin de vie des consommables et
Electricit vulcanisation, refroidissement, embaliages

marguage, dépose agent glissant,

Eau décollage, percage, bobinage) Fin de vie des chutes de joints

Emballages

Ad - Transport (vers site de construction)
Transport (routier) du joint vers le

site de construction et installation
de la fenétre

A5 - Processus de construction-installation
Fin de vie des emballages

Installation du joint sur la fenétre

Fin de vie des chutes en installation

C1 - Démolition - déconstruction
Démontage de la fenétre

1

C2 - Transpert (vers élimination ou traitement)
Transport (routier} du joint vers le

site de traitement

C3 - Traitement (en vue de valorisation)

C4 - Elimination des déchets non valorisés

Incinération des joints Enfouissement des joints
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DESCRIPTION DES FRONTIERES DU SYSTEME ( X = INCLUS DANS L'ACV ; ND = NON
DECLARE)
Bénéfices
et
charges
Etape de Etape AT . . au-dela
oroduction dlinstallation Etape d'utilisation Etape de fin de vie des
frontiéres
du
systeme
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A1 - Approvisionnement en matiéres premiéres

Les matiéres premiéres nécessaires a la production des joints sont d'abord mélangées pour produire
des mélanges.

Les matiéres premiéres utilisées sont toutes des matieres premieres neuves, a I'exception de 'EPDM,
dont2% de I'utilisation est recyclée. Or I'EPDM représente moins de 25% des mélanges, donc|'EPDM
recyclé moins de 1%. L'hypothése conservatrice d'utilisation de non-utilisation de matiéres premieres
recyclées est donc prise.

Cette étape d'approvisionnement comprend donc I'extraction des matiéres premiéres utilisés pour
produire les mélanges.

A2 - Transport (vers site de fabrication)

Hutchinson s'approvisionne en partie de matiéres premiéres pour produire lui-méme ses mélanges,
et en partie de mélanges déja faits par ses fournisseurs.

Ces mélanges seront ensuite traités sur le site de production Hutchinson, afin de produire les joints.

L'EPDM 6205 est mélangé par un fournisseur se situant a Tovo en ltalie. L'origine des matiéres
premieres utilisées par ce fournisseur estinconnue. On suppose que les matiéres premiéres viennent
d'une distance de 500km de Tovo et sont transportées en camion.

On considére que I'on double les emballages pour les matiéres premiéres du mélange EPDM 6205
: emballées en tant que matiére premiére jusqu'a Tovo puis en tant que

8
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mélange jusqu'au site de Moirans d'Hutchinson.

Pour toutes les autres matieres premieres, les origines et emballages sont connus directement.

Cette étape comprend donc:

e La production des emballages des matieres premiéres et de I'emballage du mélange EPDM
6205.

e Letransport des matiéres premiéres emballées,
o Vers le site de Tovo pour I'EPDM 6205
o Vers le site de production d'Hutchinson a Moirans (38).

o Le transport du mélange EPDM 6205 emballé du site de Tovo vers le site de
production d’Hutchinson a Moirans (38).

o Note : Le transport terrestre des matiéres premiéres se fait en Camion 16-32 tonnes,
le transport maritime par porte-container.

e Le traitement des déchets d'emballage

A3 - Fabrication

Seul le mélange EPDM 6205 est produit par un fournisseur, en ltalie, et non par Hutchinson.
L'hypothése est prise que les données d'activité de production (a savoir uniquement les données de
consommation d'électricité) des mélanges sont identiques, qu'ils soient produits par Hutchinson ou
un sous-traitant.

La part de I'électricité dédiée au mélangeage n'étant pas connue par rapport a la part de production
des joints, une hypothése maximisante est prise, consistant a considérer les facteurs d'impact
maximaux pour ['EPDM entre I'ltalie et la France.

Cette étape comprend donc
e Lafabrication des mélanges faits par Hutchinson et le fournisseur italien.

e Llaproduction des joints, sur la base des mélanges.

La fabrication engendre des pertes, de la consommation d‘électricité et d'eau, de I'utilisation de
consommables, I'approvisionnement en emballages, et la gestion des déchets générés.

A4 - Transport (vers site de construction)

La phase de transport contient le transport moyen du site de production d'Hutchinson Moirans vers
le lieu d'installation des joints sur les fenétres.

Les 10 principaux clients d'Hutchinson permettent de calculer une distance moyenne d’expédition :
407km. On considére que les joints sont transportés par camion 16-32 tonnes.

A5 - Processus de construction-installation

Les joints sont installés sur les fenétres en les clipsant manuellement : sans outils de fixation et sans
consommation d'énergie.

L'installation engendre des pertes, de la consommation d'électricité et d'eau, de I'utilisation de
consommables, |'approvisionnement en emballages, et la gestion des déchets générés. Une
hypothése de 5% de pertes en installation est prise.

9
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Un transport de 50 km par défaut est pris en compte pour le traitement des déchets non dangereux
(chutes de joints).

On néglige la part de recyclage des déchets. On considére que les déchets sont enfouis a 100%

B1 - B7 - Utilisation

Une fois installé, le joint n'a aucun impact sur I'environnement.

Aucune opération de maintenance n'a lieu sur le joint, une fois installé

Le joint ne subit aucune réparation. Sa durée de vie est la méme que celle de la fenétre
Le joint n'est pas remplacé. Sa durée de vie est la méme que celle de la fenétre
Aucune action technique ou administrative n'est faite sur le joint

L'exploitation ne nécessite aucun besoin en énergie ni en eau.

C1 - Démolition - déconstruction
Un joint sera mis a rebut en méme temps que la fenétre sur laquelle il a été monté.

On néglige les impacts de la phase de démontage de la fenétre : la fenétre est démontée
manuellement, sans impacts associés.

Les joints sont déclipsé manuellement des fenétres, sans impact

C2 - Transport (vers élimination ou traitement)
Cette phase contient le transport jusqu’au site de traitement des déchets.

Aprés dépose, les joints sont transportés par camion (16-32 tonnes) vers un centre d'enfouissement,
a une distance de 50 km.

C3 - Traitement (en vue de valorisation)

Les joints démontés en fin de vie sont intégralement enfouis. Aucun traitement n'est donc effectué

C4 - Elimination des déchets non valorisés

Les joints démontés en fin de vie sont intégralement enfouis.

D - Bénéfices et charges au-dela des frontiéres du systéme

Pas conservatisme, le module D n'est pas considéré.

10
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IV - Informations pour le calcul de I'analyse de cycle de vie

PCR utilisé

Frontiéres du
systéme

Allocations

Régles de coupure

Représentativité
géographique et
représentativité
temporelle des
données primaires

Variabilité des
résultats

NF EN 15804+A2 et NF 15804/CN

L'étude couvre I'ensemble du cycle de vie tel que défini par la norme NF
EN 15804+A2.

Les processus inclus dans chaque étape du cycle de vie sont présentés de
fagon synthétique dans le schéma du cycle de vie et les paragraphes de la
section 3.

Les modules suivants sont nuls :

- B1 Utilisation : Aucune donnée adaptée identifiée ;

-B2 aB5: Sans objet;;

- B6, B7 Consommation d’énergie et d'eau : aucune consommation ;
- C1 Aucune donnée adaptée identifiée

- C3 Aucun traitement n'est effectué en vue d’'une valorisation

- Aucun autre processus a été omis

Les regles d'affectation fixées par les normes NF EN 15804+A2 et NF EN
15804+A2/CN ont été respectées.

XXX

Les données génériques utilisées sont toutes issues de la base de
données Ecoinvent V3.10 dont la derniére mise a jour date de 2023.

Deux modéles de systemes et méthodes ont été utilisés en fonction des
indicateurs :

e  « Cut-off Cumulative LCIA v3.10 », méthode « EF v3.1 no
LT » pour les indicateurs « Impacts environnementaux »,
« Catégories de déchets », « Flux sortants », et pour le
calcul du carbone biogénique. Cette méthodologie a été
privilégiée, du fait de sa robustesse avérée.

e «EN 15804 Cumulative LCIA v3.10" méthode « EF v3.0
EN15806 », pour les indicateurs « Utilisation des
ressources ».

Elles correspondent a des processus se déroulant en France, en Europe
ou dans le Monde.

XXX
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V - Résultats de I'évaluation de I'impact du cycle de vie

Ci-aprés, [ESRaBICaGUIS NthE S entICSICSUIatICIIARY . En raison des arrondis, les totaux peuvent ne pas correspondre 3 la

somme des arrondis.

Changement climatique - tatal }
A U eqeatadtds oee LTF A
Changement climatique - combustibles

fossiles TI9E-02  BE4E-02 282E-02  3VIE-OZ O \IFE-02  O00E.00 OO0QE.00  O00E.00  000E-Q0 O00E.00  000E.O0 O00E.00 OQ00E.O0  290E-04 O00E.00 947E-02
Ao R Eqialtds e ST

Changement climatique - biogénique 5 45E-05
A G eqeaitadtds oee LTF '
Changement climatique - occupation des
sols et transformation de [Faccupation des

§70E-03 338E-02 3ZTIE-0F 118E-02 O00E+00 O000E.00 000E«00 000E-00 000E«00 000E«00 000E.00 O00E.00 231E-04 O00E+00 S47E-02

GME-05 4EBE-02 GO02E07 2BIE-04  OQ00E-00  O00E.00 O00E.00 000E-Q0 O00E-D0  O00E-00 000E.00 O00EL00  4TE-02 O000E.00 EE2E-OF7

402E-05 286E-06  734E-05 1\21E-06 940E-06 O00E-00 O000E-00 000E.00 O000E+00 O00E+O0 000E.00 O00E.00 O00E.00 9439E-08 O00E-00 4,07E-0F

=0ls
A G eqeaitadtds oee LTF
Appauwrizzement de |a couche d*ozone y 2 - ¥ ¥ x . . . o . o . 2 x 2
e g Al e T 234E-09  1ME-0  EESE-0 T.3FE-H 210E-0 000E-00 000E-00 0,00E-D0 0,00E-00 000E-00 000E-00 0,00E.00 000E.00 5FFE-12 00000 285E-1
Acidification
A ¥ 2F5E-04 2E5E-05 G30E-05  11GE-05  235E-05 000E:00 000E=00 000E-00 000E+00 000E-00 000E+00 0,00E.00 000E-00 908E-07 00000 131E-05
BT SIS, GENa EERes 1GEE-0E  BOFE-08  10E-0E  285E-0% 2B5E-07 O00E-00 O00E+00 O00E00 O00E00 O00E+00 000Es00 O00Es00 OO00E-00 223E-08 O.00E=00  Z0E-0%
Hup e et A IS oo 8T
i”‘r°Ph'sa"‘?"aq”"“'q”ema""e 434E-05  TOZE-0E  Z09E-05  SETE-0E  GASE-0E  OOOE.00 000Es00 000E-D0 000E-00 O00E-00 O00E-00 000E.00 000E-00 Z03E-07 O00E-00  542E-06
bop e AU et LS e £ATF
Eutrophisation terrestre I ] ] 1y I . . . . N x o . y x _
R 479E-04  GESE-05  24SE-04  4Z6E-05  GHE-OS  OOOE-D0 000E-00 000E-D0 000E-00 O00E-00 O00E-00 000E.00 000E-00 333E-06 O000E-00 5E7E-05
Impacts AT CHERES FEE I 373E-04  333E-05  103E-04  1BZE-05  H1ZE-05 O00E.00 O00E.00 000E.00 000E-00 O00E+00 000E00 000E.00 O00E00 142E-08 O00E.00 147E-05

environnementauy A7 e AVEER el 5 g LT
Epuizement des ressources abiotiques

[minéraus & métaus) T.0EE-OF  130E-02 146E-0F7 121E-02 GEVE-0R O000E.00 QOO0E-Q0  QOCE.00 O000E.00 QOOQE-00 O00E-O0 O00E.00 OO00E-00  S51E-10 000E.00 &20E-09
AuF S oS oo S45F

Epuisement des ressources abiotiques

[combustibles fossziles) ZHE-D0 &28E-02  957E-01 B2E-0Z  18YE-01 O00E.00 Q00E.Q0 QO00E.Q0 QOCE«Q0  Q00E.00 QO0E-00  Q00E.00  O00E.Q00  4,08E-03 O00E-00 132E-02
AR e LT

Bezoin en eau
ST T i Equa e e monde S0 | 232E-02 B2ZE-04  \TIE-02  252E-04  314E-0F 000E-00 O000E.O0 O00E.00 O00E-00 CO,00E+D0 O0,00E.00 000E.00 000E.00 197E-05 O000E-00 4 83E-03
e ddE

Emizzions de particules fines
e die matsdies LIS oo LT BRI

Fayonnements ionisants [santé humaine]
AEg G LT eque A LIE s LT
Ecotonicité [eaus douces)
e A E e LT

VGRS e, G CEmenl-Iee I0IEAD ATTEN 1Z9EA0 Z59E-N S4SE-N OO00E00 O00E00 O00E.00 O00E-D0 O00E.00 000E.00 O00E.00 O00E00  203E-2 00000 953E2
T AL cur LT

Toxicité humaine, effets non cancérigénes
TR A L e BT

Impacts liés 3 F'occupation des sols ¢
Cualité des sols Z22E-01 VE-02  120E-00  ZI0E-02  E54E-02  O00E-00 000EL00 O00E.00 O00QE-00 O00E«00 O00E-00 O00E.00 @ 000E«00 243E-03 0,00E«00 455E-03
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1802 4E0E-05 GE4E-03  23BE-05  E19E-04 O0OE-00 000E.00 O00E.00 000E+00 OQ00E-00 000E-00 000E.00 O000E-00 12BE-0E O00E-00 170E-05

3E9E-01  244E-02 Z2E-M 140E-02  ET4E-DZ  O00EL00  OQ00E.00  000E.00 000E-00  Q00E.00 000E.00 O000E.00 000E.00 109E-02 O00E-00  153E-IM

E,22E-10 512E-11 420E-10 335E-1 163E-10 O00E.Q0  O00E.00  000E.00  000E-00  O00E.O0  0O00E.00 O00E.00 OO0QE.O0  262E-12  O00E.00  275E-11



Utilisation de I'&nergie primaire

rencouvelable, & 'exclusion des ressources

d'énergie primaire rencuvelables utilisées E0SE-02 -273E-03 -274E-001 883E-04 -610E-03 0,00E-00 0,00E+00 O00E«00 O00E+00 O00E«00 O00E+00 O00E«00 O000E.00 G631E-05 O000E-00 7.73E-04
cOMmMme matiéres premiéres

ARG e LA

AL TS s L U T g

[l neee e e (e e 000E-D0  9E3E-03  545E-01 OQO0E.00 23ZE-02 000E.D0 000E-00 O00E-D0 OO0E.00 O00E-00 O00E-D0 O00E-00 O00E-00 000E+00 000E+00 0,00E-00
matieras premiere=

Utilization tatale des reszources d'énergie

primaire renouvelables (Energie primaire et

ressources d'énergie primaire utilizées E0SE-02  EAE-03  2VIEO &83E-4  23E-02 O000E+00 000E.00 O00E.00 O000E+00 O00E+D0 000E+00 O00E.Q0 O00E.00  E91E-O5  000E+00 V. 79E-04
COMmMme matiéres premigres)

ARG e LA

Utilisation de I'énergie primaire non
rencuvelable, i levclusion des ressaurces

d'énergie primaire non renouvelables S49E-01 7.7GE-03  16SE-01 O00E.00 £93E-02 O00E-00 000E.00 O000E.00 000E00 000E-00 000E+00 O00E.00 000E.00 O00E+00 O00E+00  &17E-01
utilisées comme matiéres premiéres

. ARSI s LT

Utilization de= N " .

TEESeTEes Ut.I|IS€!tIDn des reszources d'énergie
ﬁj‘;‘ig'{fs“;g;igii“'ah'esE‘“ta“‘que 113E+00 747E-0Z  7IVE-N G21E-02  900E-02 0,00E00 000E.00 000E.00 O00E«00 00000 000E-00 O00E«00 00000 408E-03 000E-00 -803E-01
ARG s LT

Utilization tatale des ressources d'énergie
primaire non renouvelables [énergie
primaire et ressources d'énergie primaire 192E.00 828E-0Z S42E-01 G2E-0Z  120E-01 QO0CE-00 000E<Q0 O000E.00 CO00E«00 O00E-O0 O00E-00 O00E.00 O00E.00 4.08E-02 000E-00 132E-02
utilisées comme matiéres premicres)
AL e LT

Utilisation de matiére secondaire
A= o 5

Uilization de combustibles secondaires
renouvelables §77E-05 1BE-04 4a80E-0% 300E-0F7 2ZGEE-04 000E-00 0,00E«00 000E.00 O00E+00 O000E-00 O00E+00 O000E.00 O00E.00 236E-08 000E«-00 48B2E-0F
SR s LATF

Utilisation de combustibles secondaires

non renouvelables 0,00E-00  0,00E.00 0Q00E.00 OQ00E-Q0 QO00E.00 000E-00 O00E-00 O00E.00 O00E-00 O00E-O0 O00E-00 O00E.00 O00E.00 O00E-Q0 000E-00 0,00E-00
AL e AT

Utilization nette d'eau douce
L o 8T

Ei‘fﬁﬁ_‘;:?gm”“é"mi”és 443E-05 3B0E-07 382ZE-05  O00E-00 426E-0F O00E-00 O000E-00 O00Es00 O00E«00 O000Es00 0,00E+00 O,00E«00 O00Es00 000E+00 000E+00 0,00E+00

Catégarie de déchets ?:’f;;ﬂ;:?yange"'”“é"mi"és IEEE-0] 40E04  438E02 O00E.00  ZI3E-02 O00ED0 D000 O00E.00 O00E-00 O00E-00 000E-00 O00E/D0  O00E.D0 O00E-00 000E-00  300E-02
Diéchets radicactifs diminés
R o LT

g:&“ﬁfﬂ;des“"ea"""‘”“”sa“‘:‘” DOOESD0  O00E-00 00000 0O0E-D0 000E.00 O00E-D0 000E-D0 O00E.00 OO00E-00 O00E-00 O00E-00 O00E-00 O00E-00 O00E-00 000E-00 0,00E-00

T;g;‘:':f;““” SU[ECClaTE 000E+00  603E-04 236E-02 000E-00 180E-03 000E-00 000E-00 000E.00 000E-00 000E-00 000E+00 000E«00 O00Es00 000E+00 0,00E+00 0,00E+00

Matériaus destinés i la récupération

d'énergie 0,00E+00 0,00E.00 000E.00 O00E-00 000E-00 000E-00 000E-00 000E.00 000E.00 O000E-00 0,00E-00 0,00E«00 O00E.00 000E-00 O,00E+00 0,00E-00
Flux sartants At i o TF

i"ﬂﬂiiﬁyueF‘:‘”""i“"e“‘e"e“' 000E+00 D00E+D0  O00E-00 O0DE-00 000E-00 0,00E+00 O00ED0 O00E+D0 O00E-00 O00E-00 0,00E+00 O00E/D0 D00EsD0  O00E-00  000E00  0,00E+00

i“fﬁ;ﬁ.“ﬂ;ﬂfgF‘:‘”r”‘”"e“‘e”e”' DOOE-00  O00E-00 00000 QO0E-D0 000E-00 O00E-D0 000E-D0 O00E.00 OO00E-00 OO00E-00 O00E-00 O00E-00 O00E-00 O00E-00 000E-00 0,00E-00

i‘fsﬂii‘:’z{g’messF‘:""f“i“"““"ie"" 000E-00 0,00E-00 O00E.D0 000E+D0 000E.00 000E-D0 DODE.D0 000E.00 OO00E-00 O00E-00 000E-00 000E-00 O00E-00 0,00E-00 000E-00 0,00E-00

255E-03  140E-04 979E-03 238E-05 7¢EYE-04 O000E-00 000E.00 O00E.00 O000E.00 O00E«O0 000E-00 O00E.00 O00E.00 18YE-O6  000E-00 145E-05

EEIE-04 1BIE-05 47IE4  ES2E-0E EO02E-0F 000E-00 0Q00E-00  Q00E.00  O00E-00  O00E-O0  0Q00E+00 Q00E.Q0  O00E.00  S544E-OF  000E-00  900E-05

0,00E+00 0,00E«00 148E-06 O00E.00 7F22E-08 O000E+00 0,00E«00 O00E.00 O00E«00 O00E+O0 O0,00E+00 000E+00 O00E.00 O000E+00 O000E+00 0,00E+00

@

HUTCHINSON"®



VI - Informations additionnelles sur le relargage de substances
dangereuses dans l'air intérieur, le sol et I'eau pendant I'étape
d’utilisation

Emissions dans l'air intérieur

Les produits étudiés n’entrent pas dans le champ d'application du décret n® 2011-321 du 23
mars 2011 relatif a I'étiquetage des produits de construction ou de revétement de mur ou de
sol et des peintures et vernis sur leurs émissions de polluants volatils (cf. liste indicative du 26
janvier 2016 diffusée par le Ministére de I'Ecologie, du Développement Durable et de I'Energie
et le Ministére du Logement, de I'Egalité des Territoires et de la Ruralité).

Aucun essai concernant la qualité sanitaire des espaces intérieurs n'a été réalisé.

Radon et radioactivité gamma
Les produits étudiés ne sont pas mentionnés a l'article R1333-40 du décret N°2018-434, ils ne
sont par conséquent pas soumis a la déclaration d'indice de concentration d'activité.

Emissions dans le sol et |'eau
Aucun essai concernant la qualité sanitaire de I'eau en contact avec le produit durant sa vie en
ceuvre n'a été réalisé.
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VII - Contribution du produit a la qualité de vie a l'intérieur des
batiments

Caractéristiques du produit participant a la création des conditions de

confort hygrothermique dans le batiment
Le produit couvert par la FDES participe a I'étanchéité aux intempéries des batiments et a
I'isolation thermique.

Caractéristiques du produit participant a la création des conditions de

confort acoustique dans le batiment
Les produits couverts par la présente FDES participent au confort acoustique dans le batiment
puisqu'ils permettent l'isolation. Cependant, ils ne revendiquent aucune performance chiffrée.

Caractéristiques du produit participant a la création des conditions de

confort visuel dans le batiment
Ce produit ne revendique aucune performance visuelle.

Caractéristiques du produit participant a la création des conditions de

confort olfactif dans le batiment
Ce produit ne revendique aucune performance olfactive.
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